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Dynamizm

Dostarczamy nowoczesne
narzedzia pozwalajace
szybciej reagowac na nowe
wymagania rynku

Synergia

Integrujemy istniejgce
rozwigzania z nowymi
optymalizujac dziatanie
przedsiebiorstwa
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Rezultaty

Uzyskujemy realne
korzysci dajace zwrot
z inwestycji w cyfrowa
transformacje
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Na rynku od 2005 roku wspieramy ponad 170 firm z sektora
produkcyjnego w tworzeniu przewagi konkurencyjnej w oparciu o
nowe i innowacyjne technologie IT

Jedno z najwiekszych centrow kompetencyjnych dla firm
produkcyjnych w Polsce (ponad 80. doswiadczonych ekspertow:
konsultantow, kierownikow projektow, analitykow i
programistow)

Zrealizowane tacznie ponad 500 projektdw wdrozenia systemow
informatycznych  w polskich i miedzynarodowych firmach
produkcyjnych osiggajacych w sumie ponad 50 mld ztotych
przychodu rocznie i posiadajgcych ponad 58 tys. pracownikow

(zrodto: Dun & Bradstreet)
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Oferta rozwigzan DSR 4FACTORY
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DSR 4FACTO RY DSR @ FACTORY

Rozwigzania dla Przemystu 4.0 5.0

* Unikalne potaczenie nowoczesnych narzedzi IT i kompleksowych ustug firmy DSR
wspierajgce efektywne zarzagdzanie produkcja

* Pakiet rozwigzan pozwalajgcy na szybkg analize dostepnosci zasobow i lepszg
organizacje pracy oraz zaawansowane planowanie i harmonogramowanie produkgji

* Pomoc w usprawnianiu proceséw produkcyjnych poprzez faktyczny obraz kluczowych
wskaznikéw efektywnosci produkcji

* Dostepne w wersji ustug przetwarzanych w chmurze obliczeniowej



ARCHITEKTURA PRODUKTOWA DS @ FAcToRY”




Szalenstwem jest robi¢ wcigz to samo
1 oczekiwac roznych rezultatow

Albert Einstein

DSR pomaga odkrywac¢ nowe perspektywy wychodzgc poza % Ve
schemat i kreowac przysztos¢, w ktorej wydajnos¢ spotyka sie z §
precyzjg, a technologia napedza doskonatosc...






NS @FACTORY”

Al @ FACTORY

Rozwigzanie dla wszystkich, ktorzy chcg efektywniej produkowac.
Oparte na dosSwiadczeniu ekspertéw, alternatywa dla wielkich
inwestycji. Pozwalajgce uzyskac inteligentne rekomendacje
Zmian poprzez przetwarzanie gromadzonych danych z
zastosowaniem sztucznej inteligencji, dostepnej teraz takze dla
firm produkcyjnych.



NSR @ FACTORY'
Gtowne wyzwania wdrozen Al w produkgcji

- - 5 s Nie Planujacy
Przeszkoda wedtug istotnosci Ogdlem Wdrazajacy wdrazajacy wiralye
Trudnosci z zatrudnieniem nowych pracownikdw : o ‘
z odpowiednimi umiejetnosciami 85% 91% 80% 91%
Catkowite koszty wdrozenia (j? } 83% 89% 79% 90%
Koszty wdrozenia zmian proceséw ‘
operacyjnych 81% 88% 76% 86%
Brak wymaganych umiejetnosci wsréd @793
obecnych pracownikéw 3] 81% 88% 76% 85%
Ztozone algorytmy sa trudne do
zrozumienia i zaufania
Niewystarczajgca lub niekompatybilna % 76% 82% 72% 83%
infrastruktura IT ..
Brak danych wewnetrznych 75% 82% 70% 81%

Zrédto: https.//op.europa.eu/en/publication-detail/-/publication/f089bbae-fOb0-11ea-991b-01aa75ed71alvey



Al 4FACTORY - Mapa Produktowa
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Technologie Al stosowane przez DSR dla produkgji DSR @ racTory’

Systemy rekomendacyjne (Smart Advisor) - pomagajg w optymalizacji
procesow produkcyjnych.

Systemy utrzymania predykcyjnego (Predictive Maintenance/Anomally
Detection) — przewidujg awarie maszyn, co zmniejsza nieplanowane przestoje.

Optymalizacja harmonogramowania produkcji (DPS.EA) — dynamicznie
dostosowuje plany produkcyjne do zmieniajgcych sie warunkow.



NSR @ FACTORY
Smart Advisor

Nowatorskie narzedzie wspierajgce udziat operatorow maszyn w podejmowaniu decyzji

dotyczgcych sposobu ich dziatania, pozwalajgcego na ciggla optymalizacje procesu
produkcyjnego, w zakresie:

* doboru wartosci parametrow procesu produkcyjnego w celu maksymalizacji
wskaznika OEE (Overall Equipment Effectiveness) wydajnosci maszyn
produkcyjnych, system rekomendacyjny

*  prognozowania wystgpienia zatrzymania procesu produkcyjnego wraz ze
wskazaniem czasu i prawdopodobienstwa wystgpienia tego zdarzenia,
Predictive Maintenance/Anomally Detection

SA @ FACTORY

Whiosek patentowy nr. [WIPO ST 10/C PL441016] z dnia 25.04.2022 r.



Podstawowe zadania DSR @ FacToRy

v/ wspieranie procesu podejmowania decyzji na poszczegdlnych szczeblach
procesu produkcyjnego w celu optymalizacji wskaznika OEE (1S022400)

V' przewidywanie wystapienia zatrzymania procesu produkcyjnego i generowanie
rekomendacji w celu jego wyeliminowania

v/ wydtuzenie cyklu zycia maszyn i narzedzi poprzez monitorowanie i optymalizacje
poszczegdlnych nastaw i monitorowanie wybranych parametrow

v/ generowanie danych bedacych podstawa optymalizacji planowania realizacji
zlecen produkcyjnych

v/ pozyskiwanie wiedzy od operatoréw maszyn pozwalajacej na jej sktadowanie i
dystrybucje wewnatrz organizacji



Smart Advisor
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SmartAdvisor — jako narzedzie ciggtej optymalizacji psercior

Etap | - zbieranie danych z automatyki przemystowe;j
z wykorzystaniem technologii Tweeting Factory
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Wdrozenie SA w firmie z branzy motoryzacyjnej = BSrecor
* Wielkoseryjny producent wyrobow metalowych, dostawca pierwszego i drugiego rzedu
dla branzy samochodowej. Wytwarza dzisigtki miliondw czesci rocznie oraz obstuguje

ponad 20 Swiatowych rynkow.

* W ofercie posiada szerokg game elementow z rur, blach oraz tasm. Specjalizuje sie w
produkcji elementéw konstrukcji karoserii samochodowych, elementow konstrukgji
siedzen samochodowych, komponentéw uktadow wydechowych, detali silnikow pradu

statego.



Wyzwania przed wdrozeniem DSR @ FACToRY

Duza liczba przestojéw maszyn objetych wdrozeniem (prasy mechaniczne

mimosrodowe)

Problemy z jakosScig produktéw zwigzane z nieprawidtowymi ustawieniami maszyn

Wysokie koszty zwigzane z nadmiernym zuzyciem narzedzi i surowcow



Proces wdrozenia Smart Advisor

Punkt Decyzyjny
Faza 4. MVP (Minimum Viable
Faza 1. Studium wykonalnoéci  Decyzja Zarzadu — GO/NO GO Product)
Rozpoczecie: M1 Wstepnie skonfigurowany system
Analiza pr'oceséw/lnwer!taryzacja stanL{ pozwalajacy uzyskac pierwsze
automatyki pr%elmys'fowej/lnwentaryzaCJa rezultaty mozliwe do weryfikacji
zrédet danych przez klienta
Rozpoczecie: TO
10-15 Dni Rozpoczecie: T3

. Easy

Moderate

NSR@racTorRY”

Faza 6. Uruchomienie

Uruchomienie pracy system w
warunkach
produkcyjnych/Obserwacja |
kalibrowanie

Rozpoczecie: T6

Moderate

. Hard

15-20ni Moderate
- Faza 3. Zbieranie danych Lo .
Faza 2. Weryfikacja SW (Datalake) Faza 5. Produkcyjna wersja Faza 7. Utrzymanie i rozwoj
Ustalenie kluczowych czynnikéw Uruchomienie mechanizméw Uzytkowanie
sukcesu/KP1/Ryzyka zbierania danych/Budowa W petni produkcyjna wersja Systemu

Ograniczenia/Harmonogram modelu danych/Weryfikacja

projektu kalorycznosci | spdjnosci
danych/Stabilizacja |
Rozpoczecie: T1 (TO+15dni) powtarzalnos¢

Rozpoczecie: T2 (T1+M1)

Raport jakosci danych Weryfikacja KPI/Kryteriow Sukcesu

Rozpoczecie: T4

Ostateczny odbidr systemu

system spetniajaca wszystkie
kryteria sukcesu uzgodnione w

Rozpoczecie operacyjnego
uzytkowania systemu

Umowa SLA/Change Management



Rezultaty wdrozenia SmartAdvisor RSR@merory

Zwiekszenie wykorzystania maszyn o 27% (OEE) w okresie 6 miesiecy — co pozwala
wyprodukowadé dodatkowo ponad 1,5 min szt. wyrobdéw gotowych przy zaangazowaniu

tych samych zasobow.

Redukcja przestojow maszyn — poprawa sredniego czasu miedzy awariami (MTBF) z ok.
500 do 800 godzin dzieki implementacji funkcji PredictiveMaintenance oraz Anomally
Detection. Analiza predykcyjna umozliwita identyfikacje problemow przed ich

wystgpieniem, co znaczgco wptyneto na efektywnos¢ produkgji

Dygitalizacja procesow pomocniczych — skutek wdrozenia zaawansowanych narzedzi



Rekomendacje — optymalizacja OEE DSR & racTory

Nazwa reguly
OptimizationResult

Skiadowe rekomendacji

Sygnat Wartos¢ przed rekomendacjg
P600 - Uwoln.(Rol. Robocz...

P600 - Uwoln.(Rol. Robocz...

P600 - Uwoln.(Rol. Podaj.) ...

P600_pr - Szybkos¢ posu...

P600 - Skok szybko?? - r7c...

P600_pr - Przy$pieszenie ...

P600_pr - Dlugo$¢ podaw...

P600_pr - Ci?nienie rolki p...

P600 - Uwoln.(Rol. Podaj.) ...

Data wygenerowania rekomendacji Data wygasniecia rekomendacji Czas obowigzywania

17:02:59

4 minutes ago 4 minutes

Nazwa KPI Aktualna wartos¢ KPI Docelowa wartos¢ ... Zmiana %

OEE 0.492 0.965 95.937-




Monitoring OEE w czasie rzeczywistym DS ercion

Najgorszy uktad - wartosé¢ OEE Fozkad wartofel 058

2915%
:EDN ajlepszy uklad - wartod¢ OEE

40.55%




Wskazniki efektywnosci produkcji (KP1) dla maszyny
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Wskazniki efektywnosci produkcji (KP1) dla indeksu
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NSR @ FACTORY
Perspektywy rynkowe

W kolejnych latach zmiennosS¢ otoczenia gospodarczego bedzie bardzo
wysoka, co bedzie zmuszac firm do maksymalnej elastycznosci w
budowaniu stabilnych i zdywersyfikowanych tancuchéw dostaw, jak

rowniez elastycznego planowania biezgcej produkciji.

Liderami rynku zostang te firmy, ktore podejmg wysitki i dziatania w
zakresie zbudowania odpowiednich mechanizmow, narzedzi i zmian w
organizacji, ktére pozwolg im sie dostosowac do fluktuujgcego otoczenia
rynkowego. Gtéwnym czynnikiem sukcesu tych dziatan bedzie cyfrowa
transformacja oraz wdrozenia odpowiednich narzedzi i technologii IT ze
sztuczng inteligencjg (Sl) na czele.



Kluczowe przewagi DSR DSR & FACTORY

Zasoby — Eksperci i Konsultanci z wieloletnim doswiadczeniem
Wspotpraca z wieloma firmami z réznych branz od ponad 18 lat
Kooperacja z naukowcami swiatowej klasy w dziedzinie Al/ML/EA z PWr
Wizja i misja tworzenia rozwigzan taczacych nauke z doswiadczeniem
biznesowym bedacych odpowiedzig na potrzeby klientow oraz wyzwania

wspotczesnego Swiata

Witasny Dziat R&D tworzgcy systemy, ktore juz wchodzg w faze dojrzatosci
produktowej pozwalajgcej na ich wdrazanie w warunkach operacyjnych



Kluczowe zalety produktow DSR DS e rAcToRy’

Aplikacje i systemy wyprzedzajgce znacznie konkurencje i bedace innowacjami na skale
zarowno krajowa jak i Swiatowa.

Potwierdzenie we wniosku patentowym oraz opiniach ekspertow europejskich:

“The proposed innovation exhibits a high degree of novelty compared to existing products as it will aim to combine deep learning techniques with problem structure decomposition and evolutionary
algorithms to model and predict production parameters for production scheduling. This unique combination of technologies is promising and could be a game changer. It is indeed likely that careful
utilization of deep learning will be able to automatically and precisely discover suitable production parameters, providing more accurate and better-adjusted planning. The idea of incorporating problem
structure decomposition techniques is promising when it comes to enabling optimization of factory production plans. By enabling such capabilities, the proposed solution is well ahead of competitors.”

“Proponowana innowacja wykazuje wysoki stopien nowosci w porownaniu z istniejgcymi produktami, poniewaz bedzie miata na celu
potgczenie technik gtebokiego uczenia sie z dekompozycjq struktury problemu i algorytmami ewolucyjnymi w celu modelowania
i przewidywania parametrow produkcji do planowania produkcji. To unikalne potgczenie technologii jest obiecujgce i moze zmienic
zasady gry na rynku. Jest bowiem prawdopodobne, ze staranne wykorzystanie gtebokiego uczenia bedzie w stanie automatycznie i
precyzyjnie odkry¢ odpowiednie parametry produkcji, zapewniajgc doktadniejsze i lepiej dostosowane planowanie. Pomyst wtgczenia
technik dekompozycji struktury problemu jest obiecujqcy, jesli chodzi o umozliwienie optymalizacji plandw produkcji przemystowe;.
Tworzgc takie mozliwosci, proponowane rozwigzanie znacznie wyprzedza konkurencje.”

Zrédto: Ocena ekspercka wniosku DSR w programie EIC Accelerator — Horyzont 2020, wrzesieri 2023

g ==. [FENG



Nagrody i wyrdznienia SR e sacion
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Slawomir Lasota
Innovation&Project Manager @ @ FACTORY@

GSM +48 784 203 955
e-mail: slawomir.lasota@dsr.com.p
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DSR S.A.
ul. Legnicka 55F
54-203 Wroctaw

www.4FACTORY.com



http://www.4factory.com/
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